Do podpory (A) za pomocy
srubki M6 oraz klucza
Imbusowego przykrecamy
blaszke (B), ustawiajac jg
w odpowiedniej symetrii co
do biegu poreczy.




Przyktadamy porecz do blaszki w celu
sprecyzowania polozZenia poreczy, po
czym za pomocaq pisaka zaznaczamy
miejsca, gdzie bedziemy wiercic otwory
dla srub M5.




W miejscach zaznaczonych wczesniej
pisakiem, przy pomocy wiertta fi 4
nawiercamy otwory. Nastepnie przy uzyciu
gwintownika tworzymy w otworach gwinty
pod $rubki M5.
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Przygotowang porecz przyktadamy do
miejsca wczesniej ustalonego. Po jej
ustawieniu przykrecamy jg do
zamocowanych do stupkéw blaszek za
pomocq srubek M5 oraz klucza
imbusowego.




Srubki M5 dokrecamy z wyczuciem
uwazajgc, aby nie zerwacé gwintow.




